
常州市经开区 15 个区级小型自动站点运维服务项目

标的物信息

服务范围：

本项目为常州市经开区 15 个区级小型自动站点水质自动监测系统运行维护，其中一标

段 13 个站点分别为：红星河闸站、黄桥港北站、浜上站、津津乐、严庄桥、航运家园、古

槐路、采菱桥、剑横站、机厂河水利枢纽、梅港河、潢河闸站、横山大桥；二标段：成塘浜

桥水质自动监测站、卫星水质自动监测站；保障自动站正常运行，及时掌握和预警水质动态，

为常州市综合治理、应急防控和各项综合决策提供可靠有效的数据。

服务要求：

一标段：13 个水质自动监测站第三方运行维护项目要求服务单位负责所有自动监控设

备（NH3－N、总磷、总铬）及数采仪的运行、维修和保养，确保自动监控设备正常运行。具

体要求如下：

1、运行维护单位须配备足够的专业技术人员和专业车辆，具备保证正常开展运行服务

工作的条件。

2、自动监控设备的运行维护人员应熟练掌握所有自动监控设备基本原理和运行、维护

技术。

3、运行维护单位须负责所有自动监控设备的运行及日常维护，确保其处于正常工作状

态。主要内容包括：

(1)建立日常巡检制度。每个断面自动监测站的现场巡检每周不少于 1次。定期保养、

定期补充更换所有自动监控设备运行消耗品和易损件，及时清理采样头及进样管线。并负责

每个监控室内的卫生工作，确保所有监控室内环境干净整洁。

(2)建立日常校验制度。每台 NH3－N、总磷在线仪每月至少进行一次标准物质质控样试

验和一次实际水样比对试验。

(3)建立运行维护的相关管理制度。制定自动监控设备运行维护操作规程，建立日常巡

检记录，巡检记录应包括设备操作使用维护保养记录、运行巡检记录、定期校准校验记录、

标准物质易耗品定期更换记录、设备故障状况及处理记录等，巡检记录应放置在各监控房内。

(4)建立故障处理制度。运行维护单位发现故障或接到故障通知，应及时通报环保部门，

并在 24 小时内赶到现场进行处理。对于一些容易诊断的故障，维修时间不应超过 8 小时。



对于不易诊断和维修的仪器故障，若 72 小时内无法排除，应安装备用仪器。设施不能正常

运行期间，要采取人工采样监测的方式报送数据，数据报送每天不少于 4 次，间隔不得超过

6小时。

(5)建立设备运行考核制度。每台在线仪设备运行率应达到 95%，以保证监测数据的数

量要求。自动监控设备（NH3－N、总磷、总铬）每天不少于 6个有效监测数据。

(6)上述条款中未涉及的运行与维护内容按国家《水污染源在线监测系统运行与考核技

术规范》(HJ/T355-2007)执行。

4、认真配合做好相关自动监控设备的比对监测等工作。

二标段：

（a）每周工作内容

序号 维护内容
维护周期及目

标
维护要求

1 通讯检查 1 次/周，确保

控

制和数据上传

通

道畅通

确保工控机各个串口和 PLC、数采仪、分析仪器连接一一对应正

确且牢固

通过现场监控软件测试工控与PLC及各个仪器之间是否连接正确

VPN 网络设备检查，保证通讯畅通

视频监控设备检查，监控视角位置

2 PLC 检查

检查 PLC 状态数据传输和报警灯，确保无数据传输和报警

确保取水过程中 PLC 上各个点输入输出状态正确

测量并确保 PLC 时钟电池电压正常。必要的情况更换电池

确保 PLC 串口模块连接牢固

3 面板开关检查

1 次/周，确保

各

开关功能正常

检查控制柜前面板开关和指示灯确保其工作正常

4 配电板清扫 清扫配电板上各个元件上的灰尘等

5 配电板状态检查
检查确保配电板上各个接线接头不松动，并清除锈蚀接头。

确保各个接触器和继电器工作正常

6 接地检查 确保各个机柜和用电器接地良好，尤其注意防雷保护器接地

7 温湿度仪检查 检查温湿度仪是否显示合理，保证温度探头反应灵敏

8 稳压电源清扫 断电情况下清扫稳压电源内的灰尘



检查碳刷是否正常，磨损较多情况必须更换

上电测试，确保稳压源工作正常

9 UPS 检查清扫
断电情况下清扫 UPS 各个散热孔上的灰尘

检查确保 UPS 充放电正常

10 UPS 电池箱清扫

做好绝缘措施情况下清扫 UPS 电池箱内的灰尘

确保箱内各个电池联线接触良好牢固

确保各个电池无漏液，外观正常

11
机柜台面清扫及

检查

检查机柜台面及玻璃是否清洁

检查机柜各门是否关于完好

12 实验区清扫

1 次/周，确保

室

内整齐清洁

1）保持实验区台面清洁

2）保持仪器设备摆放征集

3）按要求存储试剂

4）按要求处置废液

13
高锰酸盐指数分

析仪维护 1 次/周，确保

监测仪器所需

试剂充足，管

路、阀门处于正

常状态，仪器电

极无沾污，运行

稳定，比对数据

合格

1）检查数据传输和报警模块是否正常

2）确保冷却水供应正常

3）清除水浴锅内水垢，疏通管道

4）确保各个阀门正常

5）检查并更换老化的输送硫酸软管

6）添加参比电极电解液

7）清除 ORP 电极上污垢

8）检查并更换老化的 ORP 电极

14 氨氮分析仪维护

1）检查氨氮分析仪加热模块是否正常，是否维持在 40℃

2）检查气敏膜，添加电解液

3）检查并更换老化的氨氮管路系统

4）检查并更换老化的氨氮蠕动泵管

5）检查并更换老化的加热迂回管路

6）检查并更换老化的电极

7）修正液位压力传感器参数

15 总磷总氮分析仪 1）检查数据传输和报警模块是否正常



（b）每月工作内容

维护 2）更换试剂

3）确保冷却水供应正常

4）清除水浴锅内水垢，疏通管道

5）检查并更换老化的 UV 灯

6）确保各个阀门正常

16 总有机碳分析仪

1）检查数据传输和报警模块是否正常

2）确保冷却水供应正常

3）保证氮气的正常供应

4）确保各个阀门正常

5）检查燃烧器

17 五参数分析仪

1）检查数据传输和报警模块是否正常

2）检查电极是否被泥沙和藻类沾污

3）清洗电极更换电极液

4）检查并更换老化的电极

5）确保清洗水供应正常

18 流量流速仪

1）检查数据传输和数据传输和报警模块是否正常

2）检查流量计电源输出是否正常

3）检查流速流量仪是否浸入水中，位置是否合适，必要时

适当调整，检查流量支架牢固程度。

4）对室外仪器进行清洗

19 采样器维护

1 次/周，保证

采

样瓶清洁，

1）检查并更换老化的蠕动泵软管

2）检查并更换老化的分配臂软管

3）检查并更换老化的采样管

4）清洗采样切换阀

5）重新调整采样参数

6）检查样品储藏室温度

7）清洗样品储藏室



序号 维护内容 维护周期及目标 维护要求

1
室外取水管路清

洗清淤

1次/月，确保管

路无泥沙附着

将室外取水管路淤泥吹出。至少三次空气吹洗，以便达到

良好清淤效果。

采用 3%稀盐酸，对取水管路进行清洗。清洗完毕后 15 分

钟手动运行一次采水流程，以便将管路中残余药剂清洗掉。

恢复取水管路原状。

2 室内管路清洗

2次/月，确保管

路透明，无泥沙

藻类附着

手动拆卸阀门、弯头、过滤网和样水杯等部件，用试管刷

清洗，清洗后原样装回。

检查蠕动泵进水塑胶软管脏污情况，必要的情况更换。

3 清洗液位计
1次/月，确保液

位计工作正常

将液位计拆下，用 3%盐酸擦洗浮球和导杆，清除表面钙

化物和污物。

测量浮球导通电阻，导通电阻必须小于 20 欧姆，且反应

灵敏。

原样装回液位计。

必要的情况更换新液位计。

4 清洗样水杯喷头
1次/月，确保喷

头工作正常

将样水杯清洗喷头拆下，检查是否有锈蚀状况，轻微锈蚀

可采用 3%稀盐酸浸泡方法清除锈蚀，严重锈蚀状况直接换新。

将喷头原样装回后注意调节喷头配水强度。

5 蠕动泵负载检查

1次/月，确保蠕

动泵无堵塞和

渗漏，计量准确

按蠕动泵说明书要求，检查输出扭矩。

若不符合说明书规定要求，及时更换泵管

6 液位观察管清洗

1次/月，确保液

位观察管清洗透

明

拆下透明管清除脏污，用试管刷清洗干净。

拆卸部件原样装回。

7
取水系统综合测

试

1次/1 月，确保

系统取水正常

完成上述测试后复原所有阀门到正确位置。

检查各个接头是否松动，各个电动球阀接线是否完好。

检查无误情况下，系统复电，检查整个取水流程是否正常。

8 高锰酸盐指数分 2次/月，更换试 更换标准校对液和分析试剂，一般不超过 15 天，夏天视



析仪 剂并校正，确保

数据正常

情况缩短更换周期。更换试剂时要将前一批的试剂全部更换干

净，而不是补充试剂。

试剂更换完毕须校正仪器，确保校正数据符合仪器要求。

9 氨氮分析仪
1次/月，更换试

剂并校正，确保

数据正常

更换标准校对液和分析试剂，一般不超过 30 天，夏天视

情况缩短更换周期。更换试剂时要将前一批的试剂全部更换干

净，而不是补充试剂。

试剂更换完毕须校正仪器，确保校正数据符合仪器要求。

10 总磷总氮分析仪

11 总有机碳分析仪

12 五参数分析仪

1次/月，校正 pH

和溶解氧电极，

确保数据正常

校正 pH 和溶解氧电极，确保校正数据符合仪器要求。

（c）每 2 月一次

序号 维护内容 维护周期及目标 维护要求

1 采水系统维护

根据不同水期，适

当调整，保证采水

系统正常运行

对季节性断流、河道改变明显的断面水质自动站采水系

统进行加固、调整采水泵。

2 室内管路清洗

2次/月，确保管路

透明，无泥沙藻类

附着

手动拆卸阀门、弯头、过滤网和样水杯等部件，用试管

刷清洗，清洗后原样装回。

检查蠕动泵进水塑胶软管脏污情况，必要的情况更换。

3
电动球阀

清洗检查

1次/2 月，确保清

洗

后电动球阀吸合

自如，无堵塞和渗

漏

将电动球阀手动拆下，用试管刷清洗后，将电动球阀装

回管路。

开启组态单阀测试程序，单独控制阀门开关，检查阀门

开关时间是否符合要求（10s 以内）。

必要的情况替换电动球阀。

4 单向阀清洗

1次/2 月，确保清

洗后电动球阀吸

合自如，无堵塞和

渗漏

拆下单向阀，用试管刷清洗单向阀阀体及密封橡胶上附

着的脏污物，检查密封性是否完好后，原样装回管路。

必要情况更换单向阀。

拆下压力表表头，清洗清除压力导管内泥沙。

压缩空气吹脱表头内残留脏污。



5 压力表测试 1次/2 月，确保清

洗后压力表读数

正常

调节空压机输出压力为 0.6Mpa，输出气管连接到待测压

力表，检查待测压力表显示是否和空压机一致，反应是否灵

敏。

原样装回压力表，注意气密性。

必要情况更换压力表。

6 工控机检查 1次/2 月

检查开机过程中硬件自检过程是否有异常数据传输和报警。

强制切断电源后复电工控机是否可以自动启动，并运行

windos 系统、加载现场监控软件，串口连接是否正常。

插入备份光盘，用 ghost 软件备份操作系统。将备份好

的操作系统和分区 D 内的文件拷贝到备份移动硬盘上。

断电后拆下工控机，打开后盖，用细毛刷清

除电源和主板上的灰尘，尤其注意 cpu 板、内存和各个

串口卡上的灰尘清除。检查各个功能卡接口是否连接牢固。

检查硬盘 SATA 连接线是否松动。

定期对杀毒软件升级，专机专用，禁止从事与工作无关

的活动

装回工控机重复 1）、2）步骤

服务时间：服务期限为 3 年（具体时间以签订合同为准）。

服务标准：符合国家和行业现行的法律、法规及验收规范。


